GENERALITES
Moteur - Embrayage - Boite de vitesses / ldentification du véhicule
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Moteur
Type véhicule Type embrayage Type de boite de vitesses mécanigue
Type Cylindrée
EFOH FTR 1008 215 HRN 4400 JC5
Identification du véhicule

EMPLACEMENT DE LA PLAQUE D’'IDENTIFICATION

DU VEHICULE

A proximité du siége droit sur le mantant arrlére

de porte.
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Identification du véhicule
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»{ vM0000000 10
»{» 00000000 () 11
» 0000 kg 12
0000 kg 13
»1- 0000 kg 14
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_ »2 - 0000 kg )

Elle camparte :

le nom du constructeur,

le type Mines du véhicule précédée du code d'identification mondial du constructeur (VF1 cor-
respond 3 RENAULT FRANCE],

le numero dans la série du type,

la rmasse totale en charge autorisée,

la masse totale roulante,

la masse totale autorisée en charge sur 'essieu avant,

la masse totale autorisée en charge sur 'essiew arriére,

le premier chiffre indique |a boite de vitesses ou les options lourdes,

le deuxidme chiffre indique le niveau d’égquipement,

le type véhicule,

le code d"équipement technigue,

I"equipement complémentaire option using,

le niveau d’égquipement,

le code peinture,

une lettre désignant I'usine de fabrication, suivie du numéro de fatirication,
le code sellerie.

NOTA : en fonction du pays d'expartation, certaines indications peuvent ne pas &tre portées, la plague dé-
crite ci-dessus 8tant la plus compléte.

AFFECTATION DES CODES D'EQUIPEMENTS TECHNIQUES

Le code d'équipement, trois lettres qui figurent en (9), doit étre documenté lors de besoins d'identification
du véhicule commande pigces de rechange, bordereau garantie, etc},
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Cric rouleur - Chandelles
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Sigle sécurité {précautions particuliéres i respacter lors d'une intervention).

L'utilisation d'un cric rouleur impligue
@ chligatoirement 'emploi de chandelles

appropriées.

|| est interdit de lever ie véhicule en prenant appui
sous les biras de suspension,
CRICROULEUR

Pour lever I'avant ou |'arriére, prendre appui sous
{es points de levage du cric de bhord,

Interposer un patin en cacutchouc entre la téte du
cric rouleur et les appuis.

CHANDELLES

Four mettre le vehicule sur chandelles, les posi-
tionner cbligatoirement sous les renforts prévus
pour soulever le véhicule avec le cric de Féqui-
pement de bord.

Interposer des pating en caoutchouc 4 chague ap-
pui.

B5673-1G12

CHoZ02

95679-1611 DI




GENERALITES
Remorquage

POUR LE REMORQUAGE SE REFERER A LA LOI EN VIGUEUR DANS CHAQUE PAYS.
NE JAMAIS PRENDRE LES TUBES DE TRANSMISSION COMME POINTS D'ATTACHE.

Le paint de remorquage peut &tre utilisé uniquement pour le remarquage sur route. |l ne peut servir en au-

£un cas pour sortir le véhicule d'un fossé, pour un dépannage similaire, ou pour soulever directement ou indi-
rectement |e véhicule.

AVANT

105145
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Dimensions
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CH0HN

*  Avide
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Désignation des piéces (éclaté)
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11 12 proagg 13
Semelle du saute-vent
Lame supérieurs du saute-vent
Déflecteur du sayte-vent
Forte droite
Aubage droit
Caté de caisse arrigre droit
Passage de roue arrigre droit
Doublure jupe arriera
Capot arriére
Jupe arriére (peau extérieure)
Capot avant

L

"""-\.;\_\__::_Ej-i-.._‘ - ey

14

12 16 17 18 19 20 21

12 1/2 passage de roue avant droit
13 1/2 passage de roue avant gauche
14 Auvent

15 Tablier droit

16 Tahlier gauche

17 Coque assemblée

18 Porte gauche

19 Renfortde plage arriégre

20 Passage de raue arriére gauche
21 Cote de caisse arrigére gauche
22 Aubage gauche

22
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Désignation des pieces (éclaté)
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Unit avant

Unit central

Plagque fermeture cloison arriére
Coupie arriere

Extension arriere droite

Gousset d’extension arriére droit
Gousset d'extension arriére gauche
Extension arriere gauche

RRC40.11
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GENERALITES
Sections

Dlapan



40




GENERALITES
Diagnostic collision
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Avant d’entreprendre la réparation de la carrosserie d'une voiture, méme paraissant légérement accidentée,
il o5t nécessaire d'effectuer une série de contréles

e CONTROLE VISUEL

Ce controle consiste 4 examiner le soubassement du véhicule aux abords des fixations mécaniques et dans
les zones fusibles ou vulnérables de fagon 3 détecter la présence de plis de déformation.

o CONTROLE A LA PIGE
Le contrale visuel peut &tre complété par un contréle & lz pige aui permettra par comparaisons
symetriques de mesurer certaines déformations (pour plus de détails sur chague point a contrdler, se
reparter aux pages suivantes).

# CONTROLE DE LA GEOMETRIE DES TRAINS ROULANTS

C'est le seul contréle qui permet de déterminer si le choc subi par le véhicule a ou n'a pas affecté le
comportement routier de celui-ci.

IMPCRTANT : )l ne faut pas négliger, dans les cas limites, le contréle des éléments de train roulant qui
nourraient également avoir subi des déformations.

Par principe, aucun élément soudé constitutif du chassis ne doit &tre remplacé sans s'étre assuré que e
soubassement m'a pas été affecté par le choc.

NOTA : || n'existe aucun jeu de tétes spécifique pour banc de réparatian,
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Diagnostic collision
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GENERALITES
Diagnostic collision

POINTS D - DY

POINT A
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GENERALITES
Diagnostic collision

POINTSF-F,G-G", H-H. ILJK, L

1083%R1

14032
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Diagnostic collision
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POINTSM-M' . N-N,0-0O°,P-P

Di4033
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Diagnostic collision
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Rep. Deésignation Cote X Cote Y Cote 7
A Encrage amortisseur 22,70 20 527 40
B Encrage inférieur arrigre 53.30 339 85,10
. Encrage inférieur avant — 248 60 353 74,60
O Centreur gauche {¥ + Z} 128 — 286 135
D’ Centreur droit {Z) 128 286 135
E Charniére de capot avant {largeur) -7 316 (60} 376 116
F{F) |Fixation extérieure 1 1851,10 720 {-72 62,88
G { G} |Fixation extérieure 2 1851,10 580 {- 580) 62,88
H({H") | Fixation extérieure 3 1832 50 720 (- 7200 140,57
| Fixation centrale gauche 1 185110 310 61,81
J Fixation centrale gauche 2 1851,10 190 51,81
K. Fixation centrale droite 1 1851,10 =249 6t 81
L Fixation centrale cdroite 2 18531,10 - 389 61,81
M {M'} | Support rotule extérisur supérieur 1850,09 683 (- 683) 355,56
NN | Support rotule intérieur supérigur 1850,38 424 (- 424) 329,53
O {0 | Support rotule intérieur inférieur 1890,97 428 {—424) B2,03
F{P} | Supportrotule extérieur inférieur 1915,15 F20 (- 720) 104,58

NOTA : Cotesrepéres M -M', N-N', O - O, P- P’ avec une cale de 2 mm et correspondent a 'axe de rotule.



Cotes de soubassement chassis

GENERALITES
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Repare Cote {mm) Repere Cote (mm)

BA 48 BJ 556
BE 205 9 BK R5hH
BC 43 BL 427
Bl 74,7 Em 427
BE 43 BN 522.4
BF 2059 EG 522.4
BG 48 BF J06
EH 74,7 BEC 899
Bl 678 ER 399




Cotes des faces d'accostage entre units

GENERALITES
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AB

AC

AD

Al
ik e i
AE AF AG AR Al DI4035
Repére Cote {(mm) Repere Cote (mm)

AA 118 Ad 70
AB 375 LK 355,8
AL 375 AL 555.4
AD 118 Al 15
AE 120 AM 9629
AF 216 AC 9629
AG 140 AP 5554
AH 216 AQ 355 8
Al 120




Cotes des faces d'accostage entre units

GENERALITES
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AA,

AR

AC

AD

|
WY
AE AF A AH A s

Repeéra Cota (mm) Repéra Cote {mm)

A 8 Al 70

AR 375 AK 355 8

AC 375 AL 5554

AD 118 AM 15

AE 120 AN 962.9

AF 216 Al 9629

Al 144 AP 5554

AH 216 AG 3558

Al 120




Cotes des faces d'accostage entre units
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Repére Cote {mm} Repére Cote {(mm)

A, 995 7 | 70
B 995,7 ] 490
C 14162 4 148
¥, C1416,2 L 450
E 120} i 8811
F A349 M 710
G 120 0 410
H 249 P 251




GENERALITES
Cotes de soubassement unit central
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Outillages et matériels
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Scie alternative pneumatique pour découper le
polyester.

On peut emplover également une meuleuse
droite pneumatique équipée d'un disque & pou-
dre diamant, fournisseur voir catalogue matériel,

Seringue pour dosage du catalyseur.

B32985%

I

w

(40349

Groupe mobile d'aspiration des poussiéres pour le
pongage 4 sec des peintures, appréts et mastics.

Faurnissaurs ;
peinture,

voir catalogue matériel chapitre

Frojecteur mobile de séchage ainfrarouge.

Fournisseur voir catalogue matériel chapitre pein-
ture.

D14021

DldD23
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Matériel de fabrication locale
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Flaguettes pour maintenir et ajuster les bords Fiaquettes serre-joint pour maintenir et ajuster les

d'élément casses, en attendant la polymérisation. gros élements a remplacer sous-soyage.

L4024

D145

L'ébulleur permet |'évacuation des bulles dair
emprisonneas dans les toiles imprégnées de ré-
sine.

Cet outil peut &tre de fakrication locale. Chaque
randelle Grower est intercalée entre une rondel|e

plate.

382765
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Réparation des éléments plastique
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E - REPARATION DES ELEMENTS EN POLYESTER ARME

QUTILLAGES SPECIALISES

........

DECOUPAGE

— srie électrigue ascillante ou pneumatigue.
ou

-~ scig pneumatigue en bout (AIR-OUTIL SAS).

POSE CORDON
— pistolet 4 extruder le mastic de collage et d"étancheité (en cartouche).

ASSEMBLAGE DES ELEMENTS
— pinces &taux {ou genre SERMAX AF 52) (Société COMET a SENLIS)

FREPARATION DE LA RESINE
— recipient gradué en verre {au moins 100 ml) genre BECHET & bec verseur,

ACCELERATION DES DURCISSEMENTS
-~ projecteur mobile de sechage.

FINITION
— ponceuse orbitale aspirante,

M 10545
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Réparation des éléments plastique
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OUTILLAGE COURANT

—  perceuse {foret & 1,5-3,2-5mm),

— stie a metaux, porte lame,

- disqueuse {grain P36},

— riveteuse {pour rivet 3 rupture de tige),

- outils individuels : spatules, pinceaux (& poils
courts), tournevis, cales 4 poncer, soufflette,
gros ciseaux (couper |es toiles),

INGREDIENTS

- disques & poncer, papier a poncer {PEQ, P60Y),

— ruban adhésif,

— deégraissant,

—  Diluant {nettoyage outils),

— plaquettes en téle (3 réaliser par "utilisateur)
e =1 mm, 15 x 100 mm avec 4 trous de fixa-
tion,

—  wisatole,

- pots pour le mélange de résine {en palyéthy-
léne, pots & miel jetables ...).

PROTECTIONS INDIVIDUELLES - HYGIENE

—  masgues en papier,

- gants en caoutchouc,

— combinaison papier,

- lunette,

- aspiration individuelle placée prés de la zone
de travail.




GENERALITES
Réparation des éléments plastique

PRODUITS NECESSAIRES

A . RESINE POLYESTER Préaccélérée

Kit petite réparation Réf. : 60 00 072 114, Kit réparation importante R&f. : 6000072 715
Bidon de 1 litra +« Résing —» Bidon de 3,5 litres
1 flacon {incolore) — Catalyseur — 1 flacon {incolare)
0,5 m2 «— Tissu de verre {(Mat) — 1 mé
0,5 m? «— Raving — 1m*

+ 1seringue de dosage

B : MASTICDEFINITION : Polyester (genre Vérilag, Supaplast...) 2 2 composants,
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Réparation des éléments plastique
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Utilisation des fibres :

A LE MAY

C'est le produit le plus fréequemment utilisé pour
ses capacités a épouser les formes,

Le MAT a une face |&gérement effilée ot ["autre
lisse.

Le coté effilé sera sur le support afin d'éviter
lNacerachage sur le pinceauw.

Le MAT peut étre effilé pour obtenir {a barbiche,

la barbiche imprégnée sert a combler les creux,
ies grosses fissures et les jonctions d'aléments de
1a face exterieura.

B : LATRESSE (Toile tressée appelée aussi Roving)
Elle est utilisée pour sa solidité mais elle présente

quelgues inconvenients de mise en forme notam-
ment sur les surfaces bombeées.

Particularité d’une pose sur un angle :

Le sens des fils sera en diagonale par rapport &
I"angle.

Pour |la finition d'un état de surface avant |a pré-
paration peinture, il est conseillé d'utiliser une
tresse plus fine {environ 200 & 300 gr}. Son tissage
et sa reqularité favorise ["accrochage des sous
couches de peinture,
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Réparation des éléments plastique
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CHOIX DE LA RESINE

Avantage de la résine polyester:  — temps de prise plus court.

— prixinférigur,

PREPARATION - DOSAGE DE LA RESINE

RESINE POLYESTER

Dosage pour 100 ml (0,1 I}

100 ml

+ catalyseur
RESINE l_ 141,5ml

D14026

Charge de la résine

Suivant te type de réparation, ajouter des
fibres courtes ou de |la poudre de silice en
finition.

Température de travail

Me pas travailler ces résines en dessous de
1% °C.

IMPORTANT :

a dosage et température é€gal, plus la
quantité de résine préparée est impor-
tante, plus le temps de prise est court.

Temps de durcissement & 20 °C

PCLYESTER
40 mn

Accelération du temps de durcissement

- Soit en étuve.

= S0It s0us projecteur mobiie de séchage
a infrarouge {4 une distance minirnmum
de 0.70 m de la réparaticon).

ATTENDRE 15 & 20 MINUTES AVANT DE
S5O0UMETTRE LA REPARATHON A UNE
TEMPERATURE DE 60 *C MAXIMLUM.
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Réparation des éléments plastique
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DETAIL DES SYMBOLES UTILISES DANS LES GAMMES DE REPARATION

Of

Ry

7

=

- SCIER

NG

: SCIER en SUPERPOQSITION

Tracer les coupes a "aide de ruban adhé-
sif.

CETTE QPERATICN PERMET UN COLLAGE
CORRECT.

DEPOLIR - DEGRAISSER LES ZONES DE
COLLAGE

Dépolir & 'aide d'une disqueuse.
Dégraisser & 'aide d"ACETONE,

PREPARER La RESINE
Doser et charger la résine suivant type,

ALIGNER LES ELEMENTS

Fabriquer des plaguettes en téle

@ =1mm20x100 mm.

Aligner par 'extérieur (fixer par vis tdle)
surtout dans les zones tourmantées,

ACCELERER LE DURCISSEMENT

En &tuve ou par Infrarouge 80 °C MAXI.
Dans ce cas a 0,70 m de |a réparation. Ne
pas chauffer la réparation avant 15 &
20 minutes.

CHANFREINER
Par I"extérieur a I'aide d'une disqueuse.

REMPLIR LE CHANFREIN
:&: Utiliser de la résine chargée de fibres
courbes ou de poudre de silice,

IMPORTANT :
hien "tasser” la réparation pour limiter la
formation de bulles d’air.

PONCER {as surépaisseurs :
% 12re passe,
A la cale cu ponceuse orbitale P80 3 P1BO.

MASTIQUER

Avec mastic polyester.

Bouchage des trous et alignement, de fi-
nition.

Hé’

PONCER
2eme passe : P180 4 P2840.
finition ; P2B0 4 PE0D.

@
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Réparation des éléments plastique
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GAMME DE REPARATION PLASTIQUE N° 1 ; FISSURE
Dé&finition : micro-cassure qui ne traverse pas de part en part le steatifis,

A : PREPARATION

E é ; — Meuier Ia fissure jusqu'a son origine.
— Chanfreiner |e pourtour sur un rayon de 20 4 30 mm.
%& — Disquer fa peinture sur le pourtour du chanfrein.
ﬂ — [Degraisser,

E : REPARATION

}‘ ~ Préparer la résine.
E — Mouiller le chanfrein & I'aide d'un pinceau imbipé de résine,

— Ajouter de la fibre courte,
~ Remplir le chanfrein a I'aide du mélange résine et fibre courte,

— Aprés 15 minutes, accélérer le durcissement & 'aide d'un infrarouge placé 4 0,7 m mi-

_-ﬂ nirnum.
— Poncer.
C : FINITION
2 . .
- Appliquer le mastic polyester.

- Poncer & sec.
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Réparation des éléments plastique
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GAMME DE REPARATION PLASTIQUE N° 2 : TROU
Dafinition : trou débouchant ne dépassant pas 60 mm de diamétre.

A PREPARATION

E E ; — Disguer pour donner un aspect net du bord du trou,

— Chanfreiner le pourtour sur un rayon de 30 a4 490 mm.

— Disquer la peinture autour du chanfrein.

— Dégraisser.
B : REPARATION

- Préparer [a résine.
- Mouiller le chanfrein & I'aide d’'un pinceau imbibé de résine.

— Découper un morcead de mat recouvrant lg chanfrein et formant une poche.

MI1D704

- L'imbiber de résine ; le mettre en place ; laisser durcir {accélérer si nécessaire @
I"infrarougel.

— Repreparer de la résine,

g — Ajouter a |la résine des fibres courtas.

— Remplirla poche . laisser durcir (accélérer si nécessaire a I'infrarouge).

- Poncer.

C : FINITION

— Appliquer le mastic palyester.

@ - Poncer asec.
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Réparation des éléments plastique
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GAMME DE REPARATION PLASTIQUE N° 3 : CASSURE
Dafinition : cassure isolée ne dépassant pas 150 mm de long {le stratifié est cassé de part en part).

A PREPARATION

— Disquer pour donner un aspect net du bord de la cassure ; "ouvrir pour laisser un jour
de 10 mm da large.

—~ Al'aide de plaquettes en téle et de vis, aligner I'élement.

— Chanfreiner le pourtour sur une largeur de 30 4 40 mm.

— Disguer la peinture autour du chanfrein.

*
' ﬁ - De l'intérieur, dépolir autour de la cassure sur 100 mm.

— Degraisser des 2 cOtes.

B : REPARATION

— Préparer la résine.

= Moauiller le chanfretn extérieur et |'intérieur & 'aide d'un pinceau imhbibé de résine,

KM10705% nE10T 056

Découper 2 mats de la longueur de la réparation. Déposer les plaguettes en tole. |
® 18re 5 50 mm de large tiecupper un r_nat@ couvrant |e chanfre_ln ;
@ |3 26me 5 100 mm de large I‘imbiber de résine, le mettre en place en évitant

L .. g la formation de bulles d'air 4 la jonction des toiles.
les imbiber de résine, les mettre en place par

I'intérieur ; laisser durcir (aceélérer si nécessaire).

~ Ajouter des fibres de verre a la resine.

% — Remplir le chanfrein ; laisser durcir {accélérer si nécessaire).
- Pancer,
C : FINITYON
':Q'. — Apaliguer le mastic palyaster. - Poncer & sec.
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Réparation des éléments plastique
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REMPLACEMENT PARTIEL DE LA CAISSE

Déposer la caisse (voir chapitre correspondant).

Suivant 'importance du choce et aprés réception de la pigce neuve, définir les lignes de coupe en utilisant un

ruban adhésif.
A l'zide ol 'une scie alternative, découper I'élément.

Prélever dans I'élément neuf la partie intéressée.

u";"

N

L LR

1Y

" R T

PRCA. 1%
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GENERALITES
Réparation des éléments plastique

Placer sur le chassis la partie conservee de I'ancienne caisse,

PRCAD.20

et la partie neuve {les fixer sommairement au chassis).

NOTA : Prévoir un jeu (X) minimum entre les deux parties de 6§ mm.

PRCSD. 21

rl
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i
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S rar- ; .......
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3

Redepaoser les éléments.
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Réparation des éléments plastique 40

Cota intérieur

1% Effectuer un chanfrein de largeur 80 & 120 mm (grain P40) aux abords des découpes.

2] Dégraisser les zones chanfreindes a "TACETONE,
Repaser les éléments sur le chssis {les fixer au chassis sommairement afin de garantir un positionnement
carrect des deux parties).
Utiliser des plaquettes de maintien {A) et des plaguettes serre joint (B) {voir chapitre "Matériel de fabrica-

tion locale”) pour salidariser les deux parties.

NOTA : — Repérer a I'aide de traits {C} I'alignement des deux parties en cas de deplacement |ors de |a de-

pose de I'ensemble.
— Utiliser des vis thle & téte hexaganale pour le maintien des plaguettes,

LYy,

L e ’
ARERAAETSTORIN,
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N
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.-'_;I-::"_._ e,
I
-
i
m
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'|_I'\. Wy Ll I'. I'. W l', 3

PRCAME 22
Z0NE Z AGRANDIE

Déposer I'ensemble des &léments.

Retirer les plagusttes serre joint {B] et les remplacer par des plagquettes de maintien [Al.
Metire du ruban adhesif sur la fente entre les plaguettes (aprés contrile de alignement des deux pigces),

Préparer trois bandes de mat de verre de largeur croissante {de 10 mm en 10 mmy}, la largeur de la 3=2me
hande doit &tre égale & la valeur totale des chanfreins.
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Caté inferfeur

3] Ebavurerla pourtour des vis de fixation des plaquettes,

4y  Dégraisser les zones a "ACETOMNE.

5} Mouiller le chanfrein a I'aide d'un pinceauy imhibé de résine préparée au préalable.

6) Imbibé la 12re bande & 'aide de résine et pasitionner celle-ci dans le chanfrein, cété effiloché, cété sup-

port,

7} Utiliser un rouleau débulleur (voir chapitre outillage) pour chasser I'air et laisser polymériser.

Caté sxferigur

1) Retirer les plaquettes de maintien et les morceaux de ruban adhésif.

Cota intarjiaury

B) Poncer les bosses faites par les pointes de vis et chanfreiner les trous au diamétre 8 mm.

9} Degraisseral'ACETONE.

107 Mouiller de résine le support et la 2°mMe bande de MAT puis la positionner.

11} Effectuer la méme gpération paur la 38mMe bande de MAT.

12} Uiliser un rouleau débulleur paur chasser I'air et laisser polymériser.




GENERALITES
Réparation des éléments plastique

40

Coté extérieur

2) Chanfreiner légérement la zone de coupe sans attaguer ta 1°re bande,

1) Fraiser les trous de fixation des plagusttes & un diameétre de 1¢ mm,

J) Déqgraisser & I"ACETONE.

51 Découper une bande de tissu de ROVING de méme largeur que le chanfrein,

8] Appliquer de la résine dans le chanfrein st imbiber la bande de résine.

71 Lapositionner dans le chanfrein.

81 LUtiliser un rouleau débulleur pour chasser 'air.

) Combler le creux créé par le chanfrein 4 'aide de résine mélangée & de {a fibre courte (coupée dans une

toile de MAT).

10) Attendre la palymérisation et égaliser les jonctions au disque grain P40, finir au papier grain P120.

11) Effectuer une finition & i"aide du mastic polyester.

Cdté intérieur

13) Aplanir les zones de contact ave le chassis.

PEINTURE (voir chapitre).




GENERALITES
Caisse

40

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m) @
Fixation da la coque sur le chassis 2,3
Fixation ceinture de sécurité sur siége 2,5
Fixation potence tharniére de porte 2
Fixation charniére capat avant 1
Fixation charniére capot arriére 0.5
Fixation caisse sur extension couple
arriare SANS
Fixation arceau { sur couple arrigre 2.5

chissis 2.5
Fixation saute-vent 1
Vis de fixation caisse sur plancher SANS
Vis da fixatian goulotte de remplissage
réservoir 0,35
DEPOQSE Actionner le coupe batterie.

Cuyrir [e capot avant.

Dépeoser |e coffre de rangement.

S-S ll'

. ’u.'.!ullrlu.u_!II . —
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GENERALITES
Caisse

40

Dékrancher les connecteurs des blocs optiques et
des clignotants.

Dégrater le faisceau des optigues de la caisse.

Depaser les vis de fixation de la caisse situé a
I"avant.

Déposer :

- lecable de retenue de capot,
- les deux axes ducapot.

I
fﬁf

Ill |

103175

Désaccoupler le cable de commande d'ouverture
du capot des serrures avant.

Déposer les vis de fixation de |a caisse situées dans
les passages de roue avant.

N\

"

1119335

111445

Cruvrir le capot arriére.




GENERALITES

Caisse 40

Céposer :
- les vis de fixation du capot arriére,

- le capot,
- {e fil de masse (1) sur le support de vase
d'expansion.

10226R

Cuvrir le beitier interconnexion moteur.

Declipser le support fusibles et relais, l& poser sur
le cite.

Cébrancher les trois connecteudrs.
Dagrafer le collier,

Drégager le faisceau

11150-15

Dreposer :
= letrois vis de fixation du boitier interconnexion
moteur,

_o—'—'_=_

111205

- e boltier,



GENERALITES
Caisse 40

Debrancher :
- e manchon d'air du boitier filtre a air,

Déposer :
- lesdeuxvis de fixation (D) des supports de caisse

sur les extensions arriére.

puclidl "-'"‘l'.-..

111835
- le tuyau de réaspiration des vapeurs d'essence

tdu canister.

Déposer :
- la vis de fixation (4} du support canister,
- les trois vis de fixation (B) du support boftier

d'injection.

Cégrafer lefaisceaud’injectiondu passagederoue,

— les vis de fixation de la caisse situdes dans les
passages de roue arriére.

Céte gauche

11136H

Poser |'ensemble boftier sur e meoteur (canister

COMpris).



GENERALITES
Caisse

40

Cota drodft

| ] __.-"'i-
1

S
vias | il 6D

Ceéeposer les écraus (A, B, C) de fixation du saute-
vent.

Pour accéder aux écrous ;

A : passer par le coffre avant.

B . passer par les passages de roue.

C . passer par 'habitacle sous la planche de bord.

Débrancher le connecteur (1),

nazor1 ST

Deéposer le saute-vent.

DEPOSE

Déclipser le répetiteur 3 'aide d'un tournevis plat
de facon a dégager les crans (3).

Pour sortir la lampe, tourner d'un guart de tour le
porte-lampe (4).

10957H
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Caisse

40

Dépose de la console de frein a main

Déposer :
~ las trois vis de fixation {C),

10691R

— laconsole.

Dépose de la consple avant

Depaser :

— la console de freina main,

- |z vis de fixation (2) du support du soufflet du
levier de vitesse,

_,.,-F"'-Fﬂ-.rf .-"-..
| .___d_.--"
-

-

— lavis {1} de la platine du support voyants et de

I'interrupteur de feux de détresse,

5
10607H ;ff i

Débrancher les connecteurs.

Déposer .

- la platine,

- les quatre vis (A} de ia console avant,
- les deux vis (B) latérales,

10728R1

~ laconsole avant.



GENERALITES

Caisse 40

- {aconsole avant (chapitre 57),
— les trois wis de fixation (A) du cache central,

10687R

~ la vis du velant {la remplacer IMPERATIVEMENT
lors de la repose),

- le volant,

- les trois vis de fixation de la demi-coguille infa-
rigure,

1 0BEES

~ lesdeuxvis (1) de fixation du blocindicateurs,
— les deux wis {2} de fixation de la demi-coguille
SUperteure,

1 1inz17r3

- les trois vis de fixation (3} du support du bloc in-
dicateurs,

= ! -. 10919
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Caisse

40

- l'ensemble du blocindicateurs,

— les deux vis {B] des obturateurs des axtrémités de |a planche de bord,

- lesvis de fixation infarieures {A&) de la planche de bord,

PRCEY.2

de bord,

~ la planche de bord,
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Caisse

40

- la vis de fixation [0} du cache du pied d'arceau
droit et gauche,

- lescaches gu pied d'arceau,
- les vis de fixation (E) de 'arceau,

- las vis de fixation (F) de 'arceau & 'aide duy
Mot. 852,

11138R

- |'arcesu {opération devant &tre effectuée par
deux personnes),

- ies vis de fixation des ceintures sur les glissiéres
de sigge,
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Caisse

40

— lesvis de fixation des entrées de porte,

PRCA4. TS

PRC44.16

— les vis de fixation (1) des charniéres de porte.

111378 i |

Refermer |es portes.

NOTA : Les portes restent sur la caisse.

ATTENTION . Guider correctement la porte pour
eviter de marguer la peinture au niveau du doigt

de verrouillage

Déposer
- iesupport du bouchon de remplissage,

10875%
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Caisse

40

- la caisse {opération devant étre effectude par
quatre personnes).

Commencer a lever la caisse de "arrigre afin de
pouveir dégager la goulotte de remplissage, en-
suite lever I'ensemble unifarmément.

PRCAL. 17

REPOSE

Proceder dans le sens inverse de la dépase

NOTA : En phase de remontage de la caisse sur e
chassis, veiller a ¢e gue

— le positicnnement de ta goulotte de remplis-
sage soit correct,

— le tuyau de rise a I'air libre du réservoir ne soit
pas pincé au niveau de |a cloison du réservaoir,

— la mise en place des répétiteurs d'aile,
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Produits et ingrédients
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COLLAGE DES GLACES
Anpplication Dasignation References Fournisseur
Glaces de phares Kit collage vitres 60 00 072 108 ALPINE
MASTICS DE FINITIOM ET D'ETANCHEITE
Application Désignation References Fournisseur

sur polyester @ rebouchage et

7701 395 513

ice & Miveal Mastic polyester 7701 421 644 RENALILT
sur polyester : surfacage des Mastic polyester 77 01 421 285 RENAULT
rayures et petits défauts
Etanchéité des jonctions des -
tabliars avant et chassis Mastic Sikaflex 221 60 00 007 B90 ALFINE
PROTECTION DES MAINS ET DU VISAGE

Application Désignatian Référances Fournissaur

Peut &tre appliqué sur le visage
= efficace contre 'huile, graisse,

solvants, résines, peintures, ISOLEX 10 (800 gr) patte protectrice 77 (1 417 423 RENAULT
mastics et autres salissures

, MET 1 ISOLEX {125 gr) patte de
Sur les mains hettoyage cutanée 7701422352 RENAULT
Feut &tre appligué sur le visage
= pour travaux en milieu non PRO 1 ISGLEX (125 gr) 7701422 350 RENAULT

agueux
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Produits et ingrédients

REPARATION DE5S ELEMENTS PLASTIQUES

Application Dasignatian References Fournisseur
Petite réparation polyester Kit résine polyester Vair 6000072114 ALPINE
Grande réparation polyester Kit resine polyester page 40-25 60 00 072 115 ALPINE

REPARATION DES ELEMENTS PLASTIQUES

Application Désignation Reférences Fournisseur
Dégraissage des zonesde collage |, .
sur le polyestar L'acétone - DROGUISTE
Collage des piéces palyester Mastic colle 514 7701 306 775 RENAULT

Wis maintenant les soyages
rapportés et pidéces polyester Yis tdlerie téte hexagonale 7703016 395 REMAULT
pendant e collage




STRUCTURE INFERIEURE
Eléments de chassis
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COUPLES DE SERRAGE {en daN.m] @

Vis de fixation entre unit avant

et unit central 3.5
Vis de fixation entre unit central

et couple arriare 6
Vis de fixation entre couple arridre

et extension 3.5

PRCA1.3

IMPORTANT : Toute déformation de I'un de ces éléments nécessite son remplacement, AUCUNE REPARATION
NEST AUTORISEE.
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la dépose de la tdle de

{2 vis).

INFERIEURE

Plancher

La partie centrale droite (D} est fixée sur;
la caisse

- |e ch3ssis {6 vis),

— la caisse (3 vis),
Le plancher arriere {E) est fixé sur

NOTA : Sa dépose necessite
— le chéssis (B vis}

protection.

STRUCTURE

NOTA : Sa dépose nécessite la dépose de la tdle de

La partie centrale gauche (C) est fixée sur ;
pretection.

- |e chassis (6 vis),

La tdle de protection {B) est fixée sur
- lacaisse {3 vis).

— le plancher avant {3 vis),

- latdle de protection (B) (3 vis}.
- |le chassis [2 vis).

Le plancher avant (A} est fixé sur ;

- |le chassis {4 wis),
- |a caisse (6 vis),
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STRUCTURE AVANT
Auvent

42

INTRODUCTION

Le remplacement de cette pigce est une opération de base pour une col-
lision avant,

NOTA : Cette piéce doit-étre obfigatoirement remplacée entigrement,
méme si celle-ci n’est endomagée que d'un seul c&té (sauf demi-passage
de roue avant},

COMPOSITION DE LA FIECE M.P.R,

Piace seules,




STRUCTURE AVANT

Saute-vent

42

DEPOSE

PRC42.1

Ouvrir e capat avant.
Enlever le coffre de rangement avant.
Débrancher la batterie.

Déposer {25 &crous (A, B, C) de fixation du saute-
vent.

Pour acceder aux écrous |

A passer par le coffre avant,

B : passer par les passages de roue,

C : passer par 'habitacle sous la planche de bord.

Debrancher le cannecteur {1).

10920R1

Déposer le saute-vent,




STRUCTURE LATERALE
CoOté de caisse

43

INTRODUCTION

Le remplacement de cette pigce est une opération de base pour une col-

Isionde 3/4 arriére ou latérale.

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R,

Pigce saule.

PRC4Z.3




STRUCTURE LATERALE

Coté de caisse

43

CHOC 3/4 ARRIERE

PRC42 4

Mode opératoire

1] Déposer le passage de roue du cdté endomma-
gé.

2) Déposer ladoublure de jupe arriére.

3) Dépaser ladouklure de plage arrigre.

4) Positionner I'aélément neuf.

5) Coller une doublure de jupe arrigre neuve,
g} Collerune doublure de plage arriére neuve,

7} Coller un passage de roue neuf.

CHOLC LATERAL

FRC4Z.&

Mode opératoire

1) Découper la partie endommagée,

2) Deécoller le passage de rous,

3) Décoller la doublure de plage arridre.

4) Pasitienner I"élément neuf,

5) Coller une doublure de plage arriére neuve.

&) Coller un passage de roue nauf.

NOTA : Les collages sont a effectuer au mastic - colle 514 Ref. : 77 01 406 775




STRUCTURE LATERALE
Aubage d'entrée d'air
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COUPLES DE SERRAGE {en daN.m] @

Vis de fixation de I"aubage sur ia caisse 0.1
Fixation arceau sur cauple arriére 2,5
Fixation arceau sur chassis 2.5
PEPOSE

111875

Dépaoser :
- l'arceau (voir chapitre corraspondant),

- les trois vis de fixation de I'aubage.

MOTA : Pour y accéder, passer par 'onfice laissé li-
bre par le pied d’arceau.




STRUCTURE ARRIERE

Jupe

44

INTRODUCTICN

Le remplacement de cette pigce est une opération de base pour une col-

lisign arrigre.

COMPQSITION DE LA PIECE M.P.R.

Piece seula,

PRC42.6

Mode opératoire

1) Décoller les passages de raues,

2} Découperla jupe endommagee.
3} Positionner laju pé neuve.

4} Colleria doublure de jupe arrigre,
51 Coller des passages de roues neufs,

MOTA : Lles collages sont a effectuer au mastic
Ref. - ¥ 0146 775

calle 514



STRUCTURE ARRIERE

Arceau 44

COUPLES DE SERRAGE {en daMN.m) @

Fixation arceau sur couple arriére 2.3
Fixation arceau sur chéssis 25

DEPQSE
PRC44.1B
Quvrir les portes. - les caches des pieds d'arceau,
- lavis de fixation {E} de ["arceau,
Déposer :

- la vis de fixation (B} du cache ¢u pied d’arceau
droit et gauche,

11139R
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Arceau
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- les vis de fixation {F) de ['arceau a [‘aide du
Mat, 852.

Extraire ['arceau (opération devant étre effectuée
par deux personnes}.




OUVRANTS LATERAUX
Portes
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DEPOSE

FRC47.1

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m) @

Ecrous de fixation de porte 1
Vis de fixation du doigt de verrouillage
de porte 0,5

Déposer la garniture de porte {voir fascicule 5),

Bébloquer [es ecrous de fixation de la porte (A).

Maintenir la porte et débodter "équilibreur de
porte (B).

Déposer :
= las acrous de fixation (&),

11198R

- la porte.

Repérer le nombre de cales de réglagé.




OUVRANTS LATERAUX
Portes
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REPQSE

1

Porte réutilisée

Mettre des protections aux endroits indiqués
par des fleches sur ;

— |'aile avant,

- le bas de caisse,

- lzile arriéra,

— lesaute-yent.

FRC4AT.2

Déposer le doigt de verrouillage de porte.

Placer le méme nombre da cales gu'au démaon-
tage.

Posltionnear la porte.

Serrer {égérement |es ecrous de fixation afin de
pouveir régler I'affleurement B/C parte fer-
mee.

Contrdler :

- les jeux X et Y deivent 8tre semblables, une
différence entre ceux-ci de 2,5 mm (3.5 mm
MAXI} peut étre tolérée,

= les jeux U et ¥V doivent étre semhlzbles, une
gifférance entre ceux-ci de 2.5 mm (2.5 mm
MAXI} peut atre tolérée,

PRLCAS.4




OUVRANTS LATERAUX

Portes

a7

SICE N'EST PAS LE CAS
Ajoutar ou retirer une ou des cales(s) de ré-

glage.

112005

Bloguer les quatre écrous de fixation de la
porte.

Reposer :

- le doigt de verrouillage et positionner celuj-
ci de fagon & obtenir un alignement correct
du doigt par rapport a la serrure et de ga-
rantir un Hon affleurament en partie supé-
rieure de la porte,

- ["équilibreur de porte,

— lagarniture de porte.

2 Porte neuve

ATTENTION : Ne pas peindre celle-¢i avant
ajustage sur v&hicule.

L'ajustage d'une porte neuve se fait en deux
étapes .

a) Les dimensions des partes MPR sont plus im-
portantes que celles de 1¢re monte, dont il
est nécesaire d'ajuster celles¢i sur le véhi-
cule.

b) Réglage des affleurements et des jeux.
Procéder de la méme fagon que pour une
porte réutilisée {voir page précédente),



OUVRANTS LATERAUX
Charniére de porte

a7

DEPOSE

PRCAT.S

Aprés avoir dépose la porte [voir chapitre corre-
spondant).

111395

Dépnser les deux vis de fixation de I'axe de char-
niere,

NOTA : Pour déposer les deux vis, il est nécassaire
de maintenir 'axe a ['aide d'un chasse goupille,
pour cela, en partie centrale, un trou est prévu a
rat eHfet

ensuite deposer les trois vis {A).

Pour déposer la patence (7). il est nécessaire de
déposer |la caisse (voir chapitre correspondant},

1i195R




OUVRANTS NON LATERAUX

Capot avant

48

DEPOSE

PRCAE.1

Cuvrir le capot.
Déposer le coffre de rangement.

Débrancher la hatterie.

Qébrancher les connecteurs des blocs optiques et

des clignotants.

Maintenir le capot, retirer le rivet du cable de re-

tenu {1) de calui-ci.

11192R2

Déposer les écrous de fixation {2) des charniéres
de capot droite et gauche {opération devant étre
effectuée par deux personnes).

NOTA : Repérer le nombre de cales droite et
gauche.

ATTENTION : Lars de la repose d’'un capot neuf, il
est nécessaire au préalable, avant peinture, de ré-
gler I'affleurement de celui-ci et son jeu par rap-
port au saute-vent, Ainsi gue de l'ajuster au ni-
veau du passage de roue {arrondi}.




OUVRANTS NON LATERAUX
Charniere de capot avant
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DEPOSE

111915

Apres avoir déposé le capot, déposer la vis de fixa-
tion (k) des axes de charniéres de capot.

11192R3)




OUVRANTS NON LATERAUX

Capot arriére

48

DEPDSE

PRCAR.2

Quvrir le capot,

hMettre la béquilte.

Déposer les deux écrous de fixation (1) droit et
gauche (gpération devant étre effectuée par deux
personnes).

NOTA : Repérer le nombre de cales droite at
gauche.

111945

ATTENTION : Lors de la repose d'un capot neuf, il
est nécessaire au préalable, avant peinture, de ra-
gler I'affleurement de celui-ci et son jeu par rap-
port & la plage arriére,




OUVRANTS NON LATERAUX
Charniére de capot arriére

48

DEPOSE

111865

Aprés avoir déposé le capot, déposer |les écrous de
fixation (1) des charniéres sur le couple arriére.

11142R1




OUVRANTS NON LATERAUX
Ejecteur de capot

48

DEPOSE

111935

Cuvrir le capot.

Céposer :
- |"agrafe {A)de maintien,
- |'gjecteur.
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